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Original- uni Tangportverpackunp:en 
f'ir **..a53senar tikel . 



biet: 



Me Brfindung botrifft Original- and Vr:- 
portverpackun/jen fur ilassenar tikf-J all«r 
wrt tis zurn Volumf-n Oder Gewicht fines 
4okp Jackes. 



Die Artikoi fler Kaaaenguterindust rip 
miiRBeaa in uri^i nalverpackun«^n abjMM'ulLt 
warden und diese mussel in r rranap.-;r t vf-r- 
pacKun^en zusammen ffefasst nerden f urn die 
/>rtikel transpor ti.eren , Xafiern und ver- 
teilen zu konnen. 
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Ve r pac kung : Die Originalvei packunre 

Der normale Massenartikel mit Original- 
verpackung als Fremdlief erung erfordert 
folgende Maflnahmen : 

1) Herstellen der Originalverpackung in 
Spezialf abriken 

2) Verpacken der Originalgef a£e in Kar- 
tons, Kisten o. a* (Handarbeit) 

3) Nah- oder Femtransport zum Hersteller- 
werk des Massenartikels . (Gabelstapler , 
Verladen auf Lkw oder Eisenbahn) 

4) Lagern im Leer gut lager (Handarbeit 
oder Gabelstapler mit Paletten) 

5) Transport zur Fiillstation (Rollwagen, 
Gabelstapler) 

6) Auspacken der Originalverpackung (Hand- 
arbeit) 

7) Piillen der Originalbehalter (Handarbeit, 
nur selten automatisch moglich) 

§) Sofortiges Wiedereinpacken der Hassen- 
artikel in Kartons, Kisten, Sacke. 
(Handarbeit) 

9) Transport zum Pabriklager (Gabelstap- 
ler). 
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Die Bestrebungen gehen heute dahin, die 
Originalverpackung im eigenen Werk her- 
zustellen. Die zur Zeit hergestellten 
vielseitigen Kunststof folien bieten sich 
dazu an. Es ist bekannt, dali Fleisch- 
waren, Fleischsalate , Quark, pharmazeu- 
tische Pillen usw. und andere Artikel in 
zwej Kunststof fbahnen eingepackt werden. 
In die Unterbahn wird die gewiinschte 
Form eingeprefit oder tief gezogen, nach 
der Fullung wird die obere Verschluli- 
bahn auf geschweilit und die Packung ver- 
schlossen. Die in Bahnen ankommenden 
Packungen werden sofort vereinzelt und 
in Kartons abgepackt. Ebenso wird mit 
Packungen, die durch Kunststof fschlau- 
che erstellt werden, verfahren (z. B. 
Beutelmi lch) . 

Aus der Piille der bestehenden Patente 
sei hier als charakterischer Pall das 
Fatent 1 145 087 genannt. (Einpacken 
von Biskuits in P. Kunststof folien mit 
anschlieBender Schrumpf ung , um die 
Bruchgefahr zu vermindern. ) 

Die Nahtransportverpackung 
Hierfiir geniigt in den meistien Fallen die 
zum Lagem erf orderliche Verpackung in 
Kartons o. a. Behaltern. 
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Kritik am Stand 
der Technik 

Verpackung: Das Herstellen der Originalverpackung 

in Spezialfabriken, das Verpacken und 
der Transport sum Herstellerwerk ver- 
teuern den Massenartikel. 

Das Leergutlager nimmt einen groiten Ha am 
ein. 

Das Ein- und Ausstapeln, der Transport 
zur Fiillstation erfordern Handarbeit und 
Einsatz von Rollwagen oder Gabelstaplern- 

Das Auspacken der Originalverpackung zum 
Fiillen kann nur durch Handarbeit erfol- 
gen. 

Die Originalverpackung besteht in vielen 
Fallen aus Schachteln, Biichsen, Flaschchen, 
fiohrchen und kann nur in seltenen Fallen 
automatisch gefiillt werden. Diese Viel- 
zahl von Behaltnissen mufi nach dem Ful- 
len zwangslaufig sofort in Kartons, Ki- 
sten p. a. eingepackt werden. Damit ist 
die Uare einer weiteren Kontrolle ent- 
zogen* 

Die Herstellung der Verpackung im eige- 
nen Werk laBt das Leergutlager und die 
Zwischentransporte auf ein Minimum zu- 
saamenschmmpf en* Jedoch f uhr t das so- 
fortige Vereinzeln der in Kunststoff- 
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b aline n eingepackten Artikel unci das 
Einfullen in lartons zu den iiblichen 
Erschwerniosen in Veitertranaport und 
in der Lagerung. 
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Aufgabe : 



» 



Losung : 
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tier Erfindung liegt die Aufgabe zu Grun- ' 
de, fur Massen^rtt kel aller nrt (bis zun. 
Vol. oder Gew. eines bokp Sackea ) eine 
VerpakungRf orm zu finden f die leicht au- 
toraatiach gefuilt werden kann, die wie 
der Sack, original- und Transpor tverpak- 
kung zugleich sein kann, wenn der Arti- 
kel nicht zerbrechlich ist f und die sich 
leicht vertikal und horizontal firden 
lasst. Die ferner das ainla^ern in Koch- 
lager /jestattet und die fiir den Verkauf 
hinsparungen an i'ersonal und rf^rkaufs- 
flache ermoglicht. 

Kerner besteht die aufgabe darin, fur 
diese verpackun^sforin, soweit der nrtikel 
zerbreciilich ist, und insbesondere soweit 
op sich urn i.uhlware handelt, eine Trans- 
port verpackung zu finden, die, wirtschaft- 
lich v--r tretbar , es ermogi icht diese 
Transportverpackungen raun.- und platz- 
aparend in grosser Anzahl als Leer^ut 
wieder zuriick zu schicken. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgeml^s da- 
d-arch geiost, riass die Lassenartikel nach 
bekanntem Verfah ren ( hi np res sen der Konr. 
in eine Unterbahn, nach -ion Kullen ab- 
sehliessen der Form durch eine auf geschw eis- 
flte oder aufgeklebte glatte Vorschlussbahn J 
al*o in zwei Bahnen aus Kunststof f-r'olien 
oder alien ahniich geeigneten Matpriaii^n 
eingepackt und somit unt^reinander verket- 
tet werden. 

Die Pomen fiir die Artikel werden in 
Heihen r.ebeneinander und bexiebig viel^n 
J<eih^n hintereinandtrr eingppresst, no dar?n # 
ein Band i t unter sich verketteten Las- 
senartikeln, die sogenannte Bandwarn 9 ent 
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"ntc'ht. aus diessr Bandware als Origi- 
nalverpackung, kann durch Aufechichten 
von zusarMiiengeklappten Bandabschnitten 
11.65 und Uicrollen mit Bandware 11. bo 
eine Transportverpackung, die i.lapp- 
Hollpackung f orstel.lt werden, wenn 
die artikei nicht zerbrechlichsind. 

Je nach ?rfordernis kann diese 
Bandware, wenn sie z^rbrechlich ist, 
insbosondere wenn es flich un Kuhlware 
handelt, auf getromnieit werden. Eine 
noxche Kuhl trommel besteht aua einen 
^edaiunten Gehause, durch Hohlachse und 
doppelwandige ISeitenpcheibon zirkuliert 
Aun l^lu^Bj gkei t Oder huhl^a<?. liohiactise 
und of?; t e?ific!;i'j b< n k ^nner auff-: iiarider 
pp?chraubt werden. Un. die Achse : .i..*r 
/THRzen Trommel kjnnen bis zii ? r w»it«r*- 
Hohiacnpen ^resteilt warden. Al±e ooi- 
t-?nscheiben /erden auf die i>eitrr.*jiiei- 
u ^ r ; »*r ganzen Trommel aufRosmraubi. 
•a en f«t eh t eu, l.eergutpanet mit 4u Truni- 
nean. Abb. 14 
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Weitere Ausge- Die vielsei tigen Erscheinungsf ormen der 
Erfindungf er Massenartikel bedingen dif f erenzierte 

Ausgestaltungen der Erfindung fur die 
Bereiche Verpackung, Lafloru n g imfl Y cr 

ivuuj. » 



Verpackung: Durcli Einpressen jeder beliebigen Form 

in eine Unterbahn aus Kunststof f olie 
c. a. Materialien und durch VerschlieBen 
nach dem Fiillen durch eine VerschluB- 
bahn konnen alle Massenartikel, ob Test, 
ob fliissig, ob weich, ob pulverf ormig, 
voip Garnrollchen bis zum 50 kg Xunst- 
stoffsack verpackt und verkettet werden. 

Die Unterbahn kartn auch aus Papj)e , Wacks- 
papier o, a. Materialien bestehen. Es 
konnen Hulden eingepreBt werden, die 
durchsichtige VerschluLbahn wird aufge- 
klebt. Es konnen nach Uunsch luftdichte 
Packungen oder atraungsaktive Packungen 
hergestellt werden, durch Perf orierung 
der VerschlufVbahn oder durch geeignetes 
Material der Unterbahn. 

Die e^ngeprette Packung ist die ausge- 
sprochene Universal -Verpackung . Eine 
Ausnahme bilden die CO^-haltigen Ge- 
tranke und die Konserven, die feste, 
bzw. hitzebestandige Originalgef aBe be- 
dingen. Aber auch diese Behiiltnisse kon- 
nen durch das unten erlauterte Quermul- 
denband verkettet werden. 
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Fur konservative Firmen, die an den iib- 
lichen Schachteln, Flaschchen und Biich- 
sen festhalten wollen, iat das Bchlau- 
f enband gedacht, das ein Verketten auch 
die8er Artikel erlaubt. Ebenso iat es 
moglich, die Kartonverpackung beizubehal- 
ten, hierzu dient die Kartonverkettunff . 
Nicht nur der 50 kg Kunatstof f sack in 
der gepreHten Universalverpackung kann 
verkettet warden, sondern jeder Jute- 
und Papiersack, bzw. Beutel aus unter- 
schiedlichen Materialien* Hierzu dient 
die Sack- und Beutelverkettung, 

Abschlieflend kann festgestellt werden, 
dafi somit jeder Mussenartikel verkettet 
werden kann, wenn er nicht zu groB und 
zu schwer ist, Somit konnen die Vortei- 
le der Bandware in Bezug auf Transport, 
Hochlager und Verkauf fur alle Artikel 
nutzbar gemacht werden. 

Diese verschiedenen Verkettungsarten 

werden auf einem univeraalen Full- und 

Packti3ch erstellt. Die Folienrollen 

fur dio Unterbahn und die Verschluflbahn 

(beira Quermuldenband Kleberollen) wer- 
den eingehangt, Stempel und Matrizen 
werden eingeschoben, Diese bewegen sich 
nur senkrecht, auf- und abwarts und geben 
nach jedom Arbeit3takt das geformte 
Band frei zum Weifcerriicken. Je nach An- 
zahl der Takte i<>t die Matrize mehrtei- 
llg ausgefiihct, um die weiche Folien- 
form beaondern be Lm Fullen zu stiitzen. 
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Im letzten Takt bildet die metallene 
Matrize den Gegenpol fur die elektrische 
Hochf requenzverschweiiiung. 



Erster Takt 
Formpressen 



Die erwarmte Unterbahn wird iiber die 
Matrize gefuhrt, der Stempel bevregt sich 
nach unten, die gewiinschte Form wird ge- 
preBt oder durch Vakuum tief gezogen. 
Stempel und Matrize geben das geformte 
Band frei zum Weiterriicken urn eine Ar- 
tikelbreite. 



Zweiter Takt 
Fullen 



Die erste leere Form wird gefiillt* Uber 
den Packtisch wurde ein Gestell gescho- 
ben, das Vorratsbehalter mit Dosierwaa- 
ge und Fiillstutzen tragt. Diese Anord- 
nung gilt fiir Flussigkeiten, pulverfor- 
mige und weiche Massen. Bei pulverfor- 
migen Stoffen werden in einem herunter- 
gehenden Stutzen Presslinge erstellt, um 
die Formrander nicht zu verunreinigen 
(Pressfiillung). Bei festen Artikeln sind 
Magazine an einem Gestell befestigt, die 
auf Federdruck ein Stuck oder eine gewis- 
se Quantitat von festen Artikeln in die 
Form fallen lassen. 



Dritter Takt - Eine Metallrolle driickt die obere Ver- 
VerschlieBen 

schluBbahn auf die gefiillte Form. An die 
Rolle wird eine Hochf requenzspannung an- 
gelegt, die beim Vorrollen um eine Arti- 
kelbreite die Unterbahn mit der VerschluB- 
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balm dort verschweilien , wo die Rolle auf 
die metallene Matrize driickt. 

Hinter dem Packtisch ist ein kleines Ma- 
gazin vorgesehen, urn die Veiterbef orde- 
rung des gepackten Bandes gleichformig 
und nicht ruckartig nach dem Takt der 
Packmaschine erfolgen zu lassen. 



Die eingepreiate Universal! orm 
In die Unterbahn wird jede gewiinschte 
Form, die den einzelnen Massenartikeln 
entspricht, eingepreflt. Nach der Piillung 
wird die Form durch die obere VerschluB- 
bahn mit Hochfrequenz zugecchweiflt . 

Die Hormalf orm hat trai)ezf drmigen 'Quer- 
schnitt, sie kann durch einen Messer- 
schnitt oder durch eingeschmolzene Belli- 
faden an gewiinschter Stelle geoffnet 
werden. 

Die Anbringung des Reklameauf drucks auf 
die Verschlulibahri verlangt registerhal- 
tiges genaues Abdecken der Form. Diese 
Sclrwierigkeit scheint durch das Patent 
Nr. 1 232 059 behoben. Vorteilhaf ter er- 
scheint es, ein Fi'rmenJeartchen aus Kunst- 
stoffolie vor dem Fullen aus einem Ma- 
gazin in die offene Form fallen zu las- 
sen. 



BAD ORIGINAL 



209853/0462 



- n - 



21315 5 4 



Auiinr der Normal form ist jede beliebige 
Formgebung denkbar. Fur spezielle Verwen- 
dungszwecke bieten sich folgende Formen 
an : 

1) Die Gtreu- und GieBpackung « Abb. 1, fiir 
pul verf ormige und fliiGsige Stoffe. Die 
normale Rechteckf orm wird mit einer Spitze 
ausgebildet, die durch Mescerschnitt ge- 
offnet werden kann. Nach Gebrauch besteht 
Verschlu^moglichkeit . Lie Tackling hat 
einen fecten Stand, Fliissigkei ten konnen 
nicht auelaufen. Es sind keine Haltege- 
faLe, wie bei der Beutelmilch, erf order- 
lich. 

2) Die Tubenpackun^ . Abb. 2, im we sent lichen 
Nachbildung einer Tube, jedoch einer Seite 
abgeflacht (VerschluBbahn) , die dae Veg- 
rollen der Tube verhindert. Ausbildung 
eines nach oben zeigenden Mundstuckes, 
das durcla Messerschnitt geoffnet und wie- 
der verschlossen werden kann* Kein Aus- 
laufen von Fliiseigkeiten. 

3) Das SckraubgefaB . Abb. 3. Auch Behalter 
mit Schraubdeckel konnen verkettet wer- . 
den. Die tief gezogenen Unterteile in 
Becherform werden als Preadlief erung be- 
zogen, gefiillt und in den Packtisch seit- 
lich eingeschoben. Die obere VerschluB- 
bahn ist nicht glatt, sondern enthalt die 
Deckel mit Innengewinde , in welche die 
Folie hineingepreBt wurde, Dabei werden 
die Gewindebahnen von der Folie atogerormt. 
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Diese Deckelbahn wird mit den gefiillten 
Bechern durch eine abwarts bewegte Ma- 
trize verschweiiit , Abb. 3-^2. Die Piill- 
flusaigkeit ist absolut sicher verschlos- 
sen. Bei Gebrauch Deckel abschrauben und 
Offnung herausschneidcn, Abb, 3.15* 3* 16* 

4) Die Eimerverke ttung % Abb. 4. In deraelben 
Weioe kbnnen nicht zu groBe Eiaerformen 
in Bahnen verkettet werden. Der iiber dem 
Ei»er herausragende quadratiache Folien- 
tail kann halbkreisf ormig ausgeachnitten, 
hochgeklappt und ala Henkel beniitzt war- 
den, Abb. 4.17, 4.18. 

5) Die Kartonverkettung . Abb. 5 

Ala Unterbahn lauft ein in form einea 
Klappkartons auagestanstea und ait Iniff- 
linien eingepreBtea Pappband von der Hoi- 
le auX den Packtisch, Abb. 5.2. Dlaaea 
wird durch 3t**pel maachlnall auTgafal- 
tet, die Seitenteile werden eingeklappt • 
In dia Steapeleckan aind Haftaagasin* 
eingebaut, die durch Preaaluft die Hef- 
tung bewerkatelligen. Mach der Fiillung 
verschlieBt ein glatter oberer Papp- 
streifen durch Heftung die £artonkette, 
Abb. 5.27 - 29. 

6) Die Back- und Beutalyerkattumc 

FLillung dec atehendan Sackaa , Abb. 7.30 - 
38 

Vorbereite in Form eines Kiaaanaackea , 
geateppte oder geklebta Papier-, Jute- 
odar Kuuttt off bandar, wa r d am Tor almar 
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liegendep. Trommel abgewickelt, die obere 
offene Seite des stehenden Sackes wird 
durch eine Spreizvorrichtung offengehal- 
ten und gefullt. 

Das Vernahen erfolgt durcli die iibliche 
Sacknahmaschine. Anachlieliend wird das 
Sackband gekippt und in das Rutschenla- 
gor eingefuhrt- 

Fullung des liegenden Sackes . 
Abb. 6.30 - 38 

Auf dor stehenden Trommel befindet sich 
ein allaaita sugestepptes Sackband* In 
der Ssckmitte ist ein FiillTentil einge- 
naht Oder eingeklebt. Das Sackband wird 
mit den Packventilen unter die Killstutren 
gef iihrt . Durch kurtan Druckluf tatofl wird 
der Sack auXgeblaht, dann stiirst die ab- 
gewogene Fiillnenge hinterher und fiillt 
den Sack (iibliche Ventilaackfiillung). 
Das gefiillte Sackband wird in das Hut- 
schenlager eingefuhrt. 

Die Beutelverkettung * Abb* 8.46 - 44 
Ein in der Art der Sackbander gaatepptea 
Bautelband wird abgetroaaalt. JJm die But;- 
schenbroite von ca. 60 cn tussusutcen, 
warden Doppelbeutel aln^aatappt. Sa kann 
▼on svel Saltan aackaniach odar par Hand 
gefiillt werden. Durch cwai Mahautomaten 
wird as verschloaaan und ins Rutachanla- 
gcr einjefiihrt. 
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I) *jj ^aeriiiuldenband % Abb . 9 • 1 - 61 

E:i uionL &3[.eziell zur Verkettung von Fla- 

. c;:rn un.i Bichsorj. 

Ein glutted Band aus Kunstst of f olie o . a. 
riat'M'ialien wird von cinvv perforierten 
rachrtoiligc-n Vakuummat rize angesaugt, so 
dal: mehrere Quermuldenaatstehen. In diese 
werden von dor Seite die gefullten lie- 
genden Fla^chen Oder Buchsen durch Stem- 
pel ringef : ;hrt. Durch eine Walze werden 
soviet Klebebandcr wie Plaschen oder Biich- 
^•-•n sl<~h in einer Heihe befinden auf die 
gefiillten Mulden gedriickt. Dadurch werden 
die hochstehenden Schlaufen des Mulden- 
bandes breitgequctscht und verklebt. Zu- 
gleich werden die Flaschen bzw. Buchsen 
verklebt, so da.; sie nicht seitlich heraus- 
fa] len konnen. 

Duts g.lutte Unterband aus Kunststcf f olie 
k.^zm ir.it auf gestreuten Schaumstof f kiigel- 
chen cder Welipappe kaschiert werden, urn 
din Flaschen bruchsicher zu verpacken. 

D;-s Schlauf enband , Abb. 10.1 - 64 
Es diont speziell zur Verkettung von kon- 
venticnellen Verpackungen, wie leichten 
Schachtcln, Flaschchen, Rohrchen usw. In 
die glatte Bahn aus Xunststoff oder ahn- 
lichen Materialien werden Schlitze einge- 
stanzt, durch besonders geformte Matrizen 
und Stempel wird eine Mulde eingeprelit und 
eine Schlauf e hochgedriickt . Die Massenar- 
tikel werden seitlich eingefiihrt und ban- 
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gen in der Schlaufe. In besonderen Fal- 
len fconnen Klebestreif en als zusatzli- 
che Sicherung vorgesehen werden. 
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Die Nah- und Ferntransportverpackung 
Die verkettete Bandware bietet auch fur 
die Tranaportverpackung zahlreiche in- 
dividuelle ttoglichkeiten. 

Zunachst entfallt jede Verpackung in 
Kisten und Kartons*. 



Fiir Kunden, die geringe Mengen abnehmen 
nnd im Lkw abholen, ist es ohne weite- 
res mbglich, handlicbe Bandabschnitte 
von 1 m Lange direkt im Lkw zu stapeln. 
Erhebliche Vorteile zeigen sich beim 
Containerbetrieb. Der Stapler braucht 
nicht vorsichtig in den Container ein- 
zuf ahren und dort die Kartons oder Ki- 
sten abzusetzen, sondern die Bandware 
kann, direkt von der Ladekanone komaend, 
in Schleif enform den Container volista- 
peln. 

Die Klapp-Bollpackung , (Abb, 11^ 
ermoglicht es, Collies aus der Bandware 
selbst herzustellen, die der Fassung 
von Kisten oder Kartona entsprechen. 
Einzelne Bandabschnitte warden eusan* 
mengekiappt,du£einandergeschichtet und 
isit Bandware umrollt. Dabei j&eigt die 
achiitzende Verachluiibahn nach au&en. Mit 
Klebeband und Kunatatof f banduaechnlirung 
konnen Pakete hergestellt werden, die 
auch den Transportbedingungen der Eisen- 
bahn geniigen. Voraussetzung ist t daB der 
Maesenartikel nicht zerbrechlich iat. 
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Fur empfindliche Massengliter ist die 
Trommel die ideale Verpackungsform. 
Durch Mit-^auf trommeln eines Lattenban- 
des (Abb. 12) kann gewahrleistet wer- 
den, da3 z. B. Eier als Bandware ver- 
kettet, keinem Druck ausgesetzt sind. 
Vird die Trommel so konstruiert , dafl 
man die Seitenscheiben und die Hohl- 
achse auaeinander schrauben kann, so 
kann man urn eine ganze Trommel die 
Hohlachsen stellen und die Seitenschei— 
ben zu beiden Seiten anbringen, das 
Ganze wird durch eine Achsstange feat 
verschraubt. Auf diese Veise konnen 
39 Trommeln als Leergut zuriick geschickt 
werden (Abb, 13.70 - 75). 

Die Kiihltroamel 

ist ein weiterer Vorteil, den diese 
Transportverpackung bietet. Werden die 
Seitenscheiben doppelwandig ausgefiihrt 
und auBen mit Kunststoff beklebt, der 
Hohlraume aufweist (Isolierung der Wicu- 
Rohre fur Heifiwasser ) , so kann Kiihlfliis- 
sigkeit in der Hohlachse und in den Sei- 
tenscheiben zirkulieren, die Bandware 
wird von 3 Sei<jfcen intensiv gekiihlt. 
Nach dem Auf trommeln wird das' Ganze mit 
einer Dammatte eingeschlossen. Auch die 
Kiihltrommeln kiinnen zu 39 Stuck zusam- 
mengeschraubt , als Leergut zuriickge- 
schickt werden (Abb. 14.7^ - 80). Auf 
diese Weise kann temperaturempf indliche 
Bandware transportiert werden, ohne Kiihl- 
wagen der Bisenbahn oder Kiihl-Lastwagen 
oder Kuhlschiffe ku benutzen. 

209853/0462 BAD ORIGINAL 



BNSDOCID <DE 2131S54A1 I > 



49 

- t» - 



2131554 



Die Kuhltronmeln sind so eingerichtet , 
daB sie als Batterie iiber die Hohlach- 
sen zus amine ngeschraubt werden konnen 
(Abb. 13-77). So kann ein einziges Kiihl- 
agregat eine Vielzabl von Kuhltrommeln 
auf Temperatur halt en. Bine An e rrifmn g, 
die b e i den w a iter unt e n boeQhr i« b e m» n 
V e jkaiif aua dcg Kiihltromol von Bcdcu - 
t ung iot (Abb. 13»81 . 
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Erzielbare Vor- Die in den Bereichen Verpackung. -fjmre- 

teile _ Tr , 

■imig una Veuhauf v on verketteten Massen- 

giitern zu erzielenden Vorteile sind fol- 
gende : 



Verpackung: 1) Bis auf Plaschen und Buchsen fur Co- 
balt ige Getranke und Konserven kann jede 
Fremdlief erung von Originalverpackungen 
entfallen, da die Herstellung im eigenen 
Verk erfolgt. 

2) Damit entfallt Transport, Ein-. Auspacken 
der Originalgef a£e , Ein- und Auslagern 
aus dem Leergutlager usu\ 

5) Das Leergutlager schrumpft auf ein Mini- 
mum zusanunen. Nur ungefabr der 30. Teil 
des normalen Leergutes wird benotigt* In 
ihm befinden sich nur Rollen von Kunst- 
stoffolie oder iihnlichen geeigneten Ma- 
teria.lien und Stempeln und Matrizen sum 
Formpressen. Aus zwei Kunststof f olien 
von je 60 cm Breite und 2 m Durchaiesser 
konnen ca. [300 000 Verpackungen in der 
GroBe eines Butterstiickes hergestellt 
verdeii. 

4) Die eingesprelite Form 1st eine „offene" 
Form, sie er]eichtert in idealer Veise 
das automat ische Pullen. 
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7>) Dio Bundwuro ist im Gegensatz zum Karton 
unci zur Kioto loicht maschinell erfaL- 
bar, kann horizontal und vertikal leicht 
gofordert werden. 

6) Auf den Rand der Band ware konnen alio 
erf orderlichen Befehle fur den Transport, 
das Abschneiden und die Bestandsmeldun- 
gen eincedruckt v/erden. 

7) Der Packtisch kann so universal einge- 
richtet werden, dafi auf ihm alle 5 Ver- 
packungsarten durchgef uhrt werden konnen. 

8) Mit den 5 Verpackungsarten 1st es moglich, 
alle Artikel der Massengiiterindustrie zu 
verketten und fiir sie die Vorteile des 
Hochlagers und des Verkaufs von der Rol- 
le nutzbar zu machen. 

9) Aus der Bandv/are selbst, wenn der Inhalt 
nicht ze.rbrechlich ist, konnen durch die 
Klapp-Rollpackung Collies hergestellt 

werden ohne Vorv/cndung von Kartons oder I 
Kisten* 

10) Die Trommel ist die ideale Verpackungs- 
form fiir Bandware. Ea ist wi'rtschaf tlich 
vertretbar, die Trommeln auseinander ge- 
schraubt als Leergut zuriickzuschicken, 

11) Die Kuhl trommel ermoglicht es t die Kuhl- 
ware von der Verpackung liber Lagerung und 
Transport bis zum Verkauf nicht eine Se- 
-kunde ohne Kiihlung zu lassen. Der Kiihl- 
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^ffelct von -) Seifco.n aus (Hohlachse und 
Ssitensche iben) ist sehr gro£. 

) Die Kiihl trommel macht unabhangig vom 
Kuhlwagen oder Flinenbahn oder gekiihlten 
Lastwagen sowie Kiihl schif fen und bringt 
erhebliche Etnsparungen an Prachtkosten. 
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Ausf uhrungs- 
beispiele : 

Verpackung 1 ) Abb. 1 Eingepreiite UniversalpackunK fur 

Streu- und Gieflbehalter 



1.1 Unterbahn 

1.2 Stempel 

1.3 Matrize 

1.4 Autonatisches Fiillen 

1.5 VerschluBbahn 

1.6 Verechweiben durch Hochf requenz- 
rolle. Den Gegenpol bildet die in 
der echeaatischen Zeichnung nicht 
gezeigte mehrteilige Stahlmatrize , 
die sich auf und ab bewegt, um das 
Ueiterbewegen des Bandes nach je- 
dem Arbeitstakt zu ermoglichen. 

1.7 Die abgeschnittene Einzelpackung 
wird an der Spitze schrag einge- 
schnitten. 

1.8 Aus der Packung kcinnen pulverfor- 
mige Haterialien gestreut oder 
fliissige Stoffe gegossen werden. 
Durch Herunterdriicken der ange- 
schnittenen Spitzo kann die Packung 
wieder verschlossen werden. 

Abb, 2 Eingeprebte Universal packung 
in Tubenfora 



2.1 


Unterbahn 


2.2 


Steapel 


c: • "j 


Hatrizc 


2.4 


Autoaatisches Fiillen 


r.s 


Verse hi ubbahn 


2.6 


Hochf requenzverschve i liung 
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2.7 Abgeschnittene Einzelpackung wird 
am Tubenmundstiick schrag einge- 
schnitten. 

2.8 Tube kann ausgedriickt und durch 
Eindriicken des schragen Abschnittes 
wieder verschlossen werden. 

Abb, 3 SchraubgefaBe 

3.9 Tiefgezogene Becherf ormen werden 
als Leergut in Stapeln angeliefert 
( Ineinandergesteckt ) . 

3.10 Diese werden in ein Leistengestell 
seitlich vom Packtisch eingehangt 
(konnen auch hier gefiillt werden)* 

3.11 Becher werden durch Stempel in den 
Packtisch eingeschoben , 

3.^ Automatisches Fiillen , 

3.5 Die VerschluBbahn ist nicht glatt, 
sondern. erhalt eingepreBt die 
Schraubdeckel. Das Gewinde der 
Schraubendeckel hat sich in der 
VerschluBbahn abgef ormt • 

3.6 Andruckrolle 

3.12 Zweiteiliges Lochgestell aus Metall 
prelit sich aufeinander und bewirkt 
durch einen Hochf requenzstofi das 
VerschweiBen der Becherformen mit 
der VerschluBbahn. Das Lochgestell 
offnet sich und gibt das Band zum 
Vorriicken fur den nachsten Arbeits- 
takt frei. 

3.1 3 Schraubdeckel 
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.14- Das Gewinde der Schraubdeckel hat 

sich in der VerschluBbahn abgefor»t* 
.15 Von der abgeschnittenen Einzelform 
wird der Deckel abgeschraubt \ind 
ein Kreis aus der Verschluflbahn 
ausgeschnitten. 
.16 SchraubgefaB gebrauchsf ertig 

Abb. 4 Eiaerverkettung 

.9 Tiefgezogene Eimerformen werden in- 

einandergesteckt als Leergut ange- 
liefert. 

.10 Diese werden seitlich von Pack- 

ti8ch in ein Leistengeatell einge- 
hangt. 

.11 Die Elmer werden in den Packtisch 

durch Stempeldruck eingeschoben. 
.4- Automatisches Piillen 

5 Verschluflbahn mit eingepreBten 
Schraubdeckeln 

6 Andriickrolle 

7 Zweiteiliges Lochgestell, das sich 
aufeinander preBt und die Hochfre- 
quenzverschweiflung bewirkt und sich 
danach of fnet und das Band sum vor- 
riicken frei gibt. 

13 Schraubdeckel 

17 Vo» Band abgesohnittener Ei»er wird 
nach eingepreflter Sicke mit den 
Messer halbkreisf onmig elngeschnitv- 
ten. 

18 Die entatehenden Lappen werden hoch- 
geklappt und bilden einen Tragebu- 
gal. 
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Abb. 5 Kartoaverkettung 

5-^9 Leergut trommel fur die Onterbahn 

5.20 Auf ge trommel tes Piappband, ausge- 
stanzt in Form eines Klappkartons 
mit eingepreflten Knlfflinien 

5.21 Aufklappen dor Heftlapperi an den 
Stirnaeiten 

5 .22 Stempel mit eingebauten Heftma- 
gazinen. 

5.23 Matrize mit Klappbiigeln zum Auf- 
klappen der Stirnseiten 

5.24 Pertiger offener Karton nach der 
Heftung 

5.25 Automatisches Fiillen 

5.26 Gefiillter Karton 

5.27 Verschluflbahn aue glattem Karton 
bestehend* 

5.28 Heftmaschine fiir das Anheften der 
Verschluftbahn 

5.29 Band aus verketteten Kartons 

Abb* 6 Verkettunp; liegender Sacke 

6.30 Leergut trommel stehend 

6.31 AufgetroBuneltes Sackband mit ein- 
gesteppten Kissensacken allseitig 
geschlossen. In Mitte Jedea Sackes 
ein eingeklebtes Kunststof flamel- 
lenventil* 

6. 32 Trans port ro lien 

6. 33 Schneidapparat 

6.34 Pullgutbehalter 

6.35 Dosierwaage 

6.36 Fiillstutzen BAD ORIGINAL 

6. 37 Aufblahen des flachen Sackes durch 
Preljlurt und anschlieflendes Fiillen. 
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G. 33 Lamcllcnventil 

Abb . 7 Verkettunre stehender Sacke 

7*39 Leergut trommel liegend 

7*40 Auf getrommeltes Sackband mit ein- 

gesteppten Kissensacken, eine Sei- 

te of fen. 
7»41 Transi>ortrollen 

7.42 Offnen des Sackes durch Sperrvor- 
ric titling oder Unterschiede in der 
Drekzahl von Transportrolle (7-41) 
und des Transportbandes (7-44) 

7.'»2a Fiillen des Sackes (automatisch) 

7» 7 0 Automatische Sacknilhiaaschine 

7 . 44 Transportbander 

7.^!p Bugel zuin Umlegen desstehenden 
Sackbandes. 

Abb» 8 BeutelverkettunK 

8.46 Leer gut trommel stehend 

3.47 Gestepptes Doppelbeutelband, 
2 Seiten offen 

8.48 Transport rollen, dazu Schneidevor- 
richtung 

8.49 F'illgutbehalter 
8* 50 Dosierwaage 

8.51 Fdllstutxen 

8.52 Automat isches FLillen 

8.53 Fiillschauf el , die von beiden Seiten 
in die offenen Seiten des Sackbandee 
eingefiihrt wird. 

8 . 1 Fiillschieber, der das Fiillgut in den 

Beutel einfuhrt 
8.55 Nahmaschine 
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Abb . 9 Quermuldenband 

9.1 Glatte Kunststof fbahn aus Kunst- 

stoff oder ahnlichen geeigneten 
Material ien. Zur Bruchsicherung 
bei . Plaschen mit Schaumstof f ku- 
geln oder Wellpappe o. a. Mate- 
rialien kaschiert. 

9-56 Vakuummatrize , die das Band 9^1 
in Quermuldenrorm ansaugt. 

9.57 Gefederte Muldensjifczen, die beim 
Aufwalzen der Klebestreif en her- 
un t e rge d rue kt we rde n • 

9.58 Quermuldenband aus Gummi 

9-59 Befinden sich die mit dem Mulden- 
band aus Gummi vorgefuhrten Ar- 
tikel vor dem Quermuldenband, 
werden sie mit einem Stempcl in 
dieses eingefuhrt. 

9-60 Andriickwalze fur Klebestreif en 

9*61 Klebestreif en 

Abb. 10 Schlauf enband 

10.1 Glattes auf getrommeltes Band aus 
Kunststoff o. a. geeigneten Mate- 
rialien. 

10.2 Stempol 

10.3 Matrize 

10,62 Leeres Schlauf enband mit einge- 
preBten Mulden und hochstehenden 
Schlauf en. 
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10.63 Leistengestell seitlich am Pack- 
tisch oder Quermuldenband aus 
Gumni. 

Befinden sich die Artikel exakt 
vor den Plulcien mit Schlaufen, 
warden sie durch Stempel in dio- 
se eingefiilirt . 

10.64 Gefiilltes Schlauf enband 



Transport- Abb » 11 Klapp-Rollpackung 

verpackung 

10.65 Zusaaaengeklappte Bandware 

10.66 Bandware zum Uarollen der Klapp- 
stapel 

10*67 Stahl- oder Kunststof fbiinder 
Abb. 12 Latt enband 

12.68 Zerbrechliche Bandware 

12.69 Latt enband 

Abb. 1j Trommel fur Bandware 

13*70 Seitenscheiben, abschraubbar 

13.71 Hohlachse, in der Breite ver- 
stellbar 

13.72 Achsdtange 

13.73 Halteeisen 
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Abb* 14 Kuhl trommel fur den Transport 

14.7'* Doppelwandige Sei tenscheiben Mit 

Sul;erer Isolierung 
14. 71 Hohlachse 

14.75 Hohlraumt: n Seitenscheiben und 
Achse fur Kiililf lussigkeit Oder 
Elektrc-Gaskiiblung 

14.76 Auf getronunelte . zu kiihlende Band- 
ware 

14.77 Zweiteilige Kupplung 
14.73 Kugelventil gefedert 

14*79 Stahlstift, der beim ZuaaMien- 

sc.hraubsn die Kugel zuruckdriickt 
und somit das Ventil offnet. 

14.80 Handgriffe zum gegenlauTige* 

Drehen der beiden Kupplungsbalf-^ 
ten* 
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Patentanspruche 

borbopriff : Original- und Transportverpackung far L.ae- 

sen artikel ai.ior.rtrt bi * zuru Vo lumen 
Oder Gewicht eines ^okp Sacker. 

Hauptanspruch 1 
rvennzeichnender 

Teil : dadurch ?ekennzeichnet , dass die i..asb:.i.- 

artikel nach bekannte.n VerJahren( Mnprea- 
sen der Form in eine Unterbahn, north tiffin 
Piillen abschliessen d^r r'orn; durch nine 
auf^TP^chweisste oder tfoxlebte Vt-r RChlUFF- 
bahn ) also in zwei Bahnen aus hunstMoff- 
Folien oder alien anderen geeigneten Late- 
rialien eingepackt und BORiit unt ere i nandr *■ 
verkettet werden, 

_>ie Pormen fur die ^rtikel werden in 
Reihen nebeneinander und beliebig vieien 
Heihen hin tereinander eingepresat f ?o nasa 
ein Band mit unter sicn verketteten ttes--en- 
artikeln, die flogenannto Bandwarp entstent. 

Oberbegrii'f der 
Kebenanepruche 1,2,3 

Original- und Transi'Ortverpackunger. fur 
Lassenartikel ali^r Art hi? zum VoJuuir-n 
oder Gewicht eines Lokp .Sackes. 
Vorkettung von :>onderf ornen der kasaenarti - 
kel za Bandrare. 

i.ennzeichn^nder 

Tei 1 dep Neberx -mhsj r* 1 

; Kartonverkettung ) dadurch gekennzeichnet , dasa die on'.er- 

bahn aus einen* auf getrommelt en l appbarj^ 
besteht, welches in Porm einen Xjeppkar tors 
ausgefttanzt ur.d rr.it knifflinien versphen 
ist.5.^o Nacn bekanntem Verfnhren wird 
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da* Band auf/'^f al t*t f di *.* o^i tent * i J.e i-in^e- 
klajipt und ^eh^'tnt. V**r»ch3 uppbahr. *-e- 

?t°ht au? -rin^Pi A*!;ittcri } app^treil en ^,?7 
dcr dif^ ^^l*u 1 i t »in Kartons nit Hilfe bekann- 
ter Hef tmascfiinen verr<~li J ie<**t. f ^Ificnzni lp 
v.^rden die Mrtons ?.u Banrtware v*=*rkf»t t **t . 

r.enn&eichnenrt'»r 

tell des ?,Vbenan?spr . 2 

( Sack u. i>put plvorKfc tt . ) 

dadurch ^pkor.nzPLchnc-t f das? Jnt^rhahn und 
V>r?chiu«sbahn aus rioppeJt />»Je/ 5 t B : nd^rn 
aua Jut**;, Paiier o. « . /^ceigxieten j.:at-riel 
' bestehen, in v.^lchc dit r'orr: eines f Jachen 

hipsensackea gesteppt Oder geklebt wird. Die 
Leer sack band tr werden auf getroiurel t . 

Beia Puilen des stehend en Sackes Abb .7 
bleibt die obere Schmalseite des ui^senpak- 
kes offen. 

Beim Fiillen dea liegenden 3ack es Abb. 6 
iflt die i^orra dea rd.ssenBacxes allpeitr zu- 
pesteppt Oder geklebt ^•31. In Sackndtte iPt 
ein Ventii aus Kuiir tstcf f lamellen ein^^klejbrt 
6.38. 

Bei d^r Beutelverke ttung Abb.o *ird 
\ ein doppelt tfelegtes Sankband h.47 aua Git- 

ter^ewebe, iapier odpr rihnlichen Liaterialien 
in yorm flacher, doppelter r.issenbeutel y^e- 
wteppt Oder geklebt. Die ausseren Schmalsii- 
ten bleiben off on. 

kennzeichnender i'ei 1 
des hebenanspr. 3 
(Flaschen- Bucbsen 
verKettung ) dadurch prekennz eichnet , dass die Lnterbahn 

aua einem flatten Hand aus hun* ts tof f c?lie 
o. a. geeigneten l,a teriaii en benteht, das 
durch eine perforierte, n.ehrt ei lipe . mit 
fjefedertpn Spitzen ^.t>7 versehene muldenf ":>- 
/ - nii/?e VakuuniLatri ze ^-^6 an^esau^t *ird f 
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'so dass ein Quermuldonband entsteht.In 
dieses kdnnen peitlich die PLapchen oder 
Blichaen mit Stempel ein^eschoben w^rdon -*.S<> 
Die Verschlussbahn besteht aus soviel 
Klftb^b'indern, wlt.» flaschen Oder >iuchrt*n in 
elnor !*eihe nebrneinanrfer lienor, uio Kl«- 
bebanrif/r v^rkieben die brei t>/eque tseh tp 
ochiaufe des I. ulienbandes(K«f ederte Jpi tze 
der Vakuumma trize) und zugieich mittifi dio 
r'lanclien oder Huchgen, so das« dies* nichl 
nerausfallen kirmen. 

uberbegriff der 

Unteranspr. 1.2 Bandware nach Anspruch 1 

Transpor tverpackun/^ fur Bandware 
/ennzeichnender TeiL 
des L'n teranap ruch« 1 : 
( klapp-.'iol ipackunp) 

dadurch ^ekennzeichnet , dass durch Auf- 
flchichten von zuRammen p-eKlappten Band- 
abschnitten und Umrollen mit Band- 

ware 11. 6o "ine Vranaportverpackunv;, die 
Klapp-.^ol^packun*;. aua der Bandware s ; . lb*t 
erstellt *erden kann, wenn die nrtikel 
nic/it zerbrecftlich sind . 

nennzeichnend*r Tail 
des Unterannpruchs 2 : 

(Tranportverp. fur Kuhi- f r 

•are J da<)urch ^^^S^A^K^^^^g-- 

flekuhlt werden muss, in einct Kuh^r*6mmel 
nit gedammten .lehause, Uo^X«€^iHft und dop- 
peiwandi^en ;Jei t enjpheTb^n , in weichen di« 
KUhliUusai^k^t-^irkuiiert, ein^ebracht 
w i rdj£*r?^l i j> . Nach Abschrauben der nchs- 
.Jtappen konnen die Kiihlt romir.f-'ln mit zwfti- 
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